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Устройства 
автоматической

смены инструмента
(УАСИ)

для вертикальных
обрабатывающих центров
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Инструментальные магазины выпускаются для инструментов стандарта BT/SK/ISO/CAT/HSK 
с конусом 30, 40 и 50.

Инструментальные магазины выпускаются в двух испол-
нениях – барабанные и цепные.

Ёмкость инструментальных магазинов барабанного типа 
составляет 20, 24 или 30 инструментов.
Ёмкость инструментальных магазинов цепного типа мо-
жет составлять 30 или 40 инструментов.
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Инструментальные магазины   

Гнёзда для инструмента

Приводы  вращения магазина

Конструкция инструментальных магазинов мо-
дульная.

Гнёзда для инструмента расположены на цен-
тральном диске, который приводится в движе-
ние приводом вращения магазина.

Привод вращения магазина состоит из механиз-
ма  типа «Мальтийский крест», асинхронного 
двигателя и редуктора.

Привод магазина также может оснащаться сер-
водвигателем.

В положение смены инструмента гнездо повора-
чивается пневмоцилиндром.

Для определения положения инструментально-
го гнезда («вверху» или «внизу») на пневмоци-
линдре расположены бесконтактные датчики.

Все элементы для настройки и технического об-
служивания магазина легко доступны с перед-
ней части. Удалив переднюю крышку, можно 
отрегулировать ход цилиндра и выставить бес-
контактные датчики.

Привод с асинхронным
двигателем

Привод с 
серводвигателем

Гнёзда для инструмента соответствуют 
стандартам BT/SK/ISO/CAT/HSK для 
инструментальных оправок (определя-
ется Заказчиком).
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Привод манипулятора выполнен, как независимое устройство.

Манипулятор имеет два движения – осевое (возвратно-поступательное) и угловое 
(вращательное). Эти движения обеспечиваются через глобоидный и плоский эксцентрик. 
Глобоидный и плоский эксцентрик приводятся в движение электродвигателем через ряд 
понижающих передач. За один оборот распределительного вала совершается один цикл 
смены инструмента.

Цикл смены инструмента синхронизируется с  режимами «Разжим инструмента» и «Зажим 
инструмента» на станке. Синхронизация обеспечивается сигналами бесконтактных 
датчиков на манипуляторе, поступающих в контроллер станка.

Привод манипулятора



5

Тормоз

Асинхронный двигатель

Монтажные отверстия

Датчик зажима инструмента

Датчик исходного положения манипулятора

Датчик разжима инструмента

3 вида захватов дают возможность использования инстру-
ментальных оправок с конусом 30, 40 или 50.

Каждая модель захвата имеет различную типовую длину. Вы-
брав типовую модель и длину захвата, можно легко опреде-
лить требуемую компоновку инструментального магазина.

Привод манипулятора (ADU)                                                       Технические характеристики

Захват манипулятора

ADU-1 ADU-2 ADU-3
Конус 40 40 50
Величина хода захвата манипулятора мм 115 115 165
Радиус поворота захвата манипулятора мм 200-275 300-400 300-450
Максимальный вес инструмента кг 8 8 20
Максимальная длина инструмента мм 250 300 400
Время смены инструмента (зависит от 
величины хода, радиуса и веса инструмента)

сек. 1-2 2-4 3-5

Напряжение двигателя V 380/415 380/415 380/415
Мощность двигателя кВт 1.9 1.9 2.3

ADU-1 ADU-2 ADU-3
A 416 440 548
B 225 216 222
C 139 139 166
D 190 190 222
E 60 60 75
F - - 360
G 300 344 427
H 275 292 376
I 65 65 85
J 120 140 180
K 12 12 13
L 24 24 29
M 100 100 126
N 355 370 475
O 30 28 42
P 30 48 35
Q 115 115 165
R 225 230 272
S 20 20 20
T 85 85 105
U 35 35 40
V 190 172 323
W 120 131 40
X 120 120 145
Y - - 232
Z 225 249 314
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УАСИ 4020V-225-90      Конус 40;  20  Инструментов.

Технические характеристики

1. Привод манипулятора 2. Инструментальный магазин 3. Захват манипулятора
4. Ограждение (в комплект поставки не входит) 5. Двигатель привода манипулятора
6.  Привод магазина с двигателем.

Ёмкость магазина 20 инструментов

Двигатель привода магазина Асинхронный двигатель ( 1440 об/мин; 1,9 кВт )

Инструментальные гнёзда ВТ40 (возможны стандарты BT/SK/ISO/CAT/HSK)

Тяга По спецификации заказчика

Радиус захвата* 225 мм

Время цикла смены инструмента** 1,4 сек

Максимальный диаметр инструмента 

(при занятых смежных гнёздах) 80 мм

Максимальный диаметр инструмента 

(при свободных смежных гнёздах) 125 мм

Максимальный вес инструмента 8 кг

Максимальная длина инструмента 250 мм

Давление воздуха 5 кг/см2

Двигатель манипулятора Асинхронный двигатель ( 1440 об/мин; 1,9 кВт )

Вес УАСИ 240 кг

 *Радиус захвата - 250 или 275 мм.  **Время цикла смены – 1,6 сек. или  2 сек. соответственно

Горизонтальная
плоскость

Центр шпинделя

Горизонтальная
плоскость

2 отверстия «а»ВИД  B

Установочное отверстие 
под болт М16х80
4 отверстия «b»

Горизонтальная
плоскость

Ход
манипулятора
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УАСИ 4024V-225-90      Конус 40;  24  Инструмента.

Ёмкость магазина 24 инструмента

Двигатель привода магазина Асинхронный двигатель ( 1440 об/мин; 1,9 кВт )

Инструментальные гнёзда ВТ40 (возможны стандарты BT/SK/ISO/CAT/HSK)

Тяга По спецификации заказчика

Радиус захвата* 225 мм

Время цикла смены инструмента** 1,4 сек

Максимальный диаметр инструмента 

(при занятых смежных гнёздах) 80 мм

Максимальный диаметр инструмента 

(при свободных смежных гнёздах) 125 мм

Максимальный вес инструмента 8 кг

Максимальная длина инструмента 250 мм

Давление воздуха 5 кг/см2

Двигатель манипулятора Асинхронный двигатель ( 1440 об/мин; 1,9 кВт )

Вес УАСИ 250 кг

 

Технические характеристики

1. Привод манипулятора 2. Инструментальный магазин 3. Захват манипулятора
4. Ограждение (в комплект поставки не входит) 5. Двигатель привода манипулятора
6.  Привод магазина с двигателем.

*Радиус захвата - 250 или 275 мм.  **Время цикла смены – 1,6 сек. или  2 сек. соответственно

Горизонтальная
плоскость

Центр шпинделя

Горизонтальная
плоскость

, 2 отверстия «а»
ВИД  B

Установочное отверстие 
под болт М16х80
4 отверстия «b»

Горизонтальная
плоскость

Ход
манипулятора
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УАСИ 4030V-225-90      Конус 40;  30  Инструментов.

Технические характеристики

1. Привод манипулятора 2. Инструментальный магазин 3. Захват манипулятора
4. Ограждение (в комплект поставки не входит) 5. Двигатель привода манипулятора

Ёмкость магазина 30 инструментов

Двигатель привода магазина Асинхронный двигатель ( 1440 об/мин; 1,9 кВт )

Инструментальные гнёзда ВТ40 (возможны стандарты BT/SK/ISO/CAT/HSK)

Тяга По спецификации заказчика

Радиус захвата* 225 мм

Время цикла смены инструмента** 1,4 сек

Максимальный диаметр инструмента 

(при занятых смежных гнёздах) 80 мм

Максимальный диаметр инструмента 

(при свободных смежных гнёздах) 125 мм

Максимальный вес инструмента 8 кг

Максимальная длина инструмента 250 мм

Давление воздуха 5 кг/см2

Двигатель манипулятора Асинхронный двигатель ( 1440 об/мин; 1,9 кВт )

Вес УАСИ 350 кг

 *Радиус захвата - 250 или 275 мм.   **Время цикла смены – 1,6 сек. или  2 сек. соответственно

Горизонтальная
плоскость

Горизонтальная
плоскость

Центр шпинделя

Ход
манипулятора

ВИД  B

2 отверстия «а»Установочное отверстие 
под болт М16х80
4 отверстия «b»

Горизонтальная
плоскость
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УАСИ 5020V-300-90      Конус 50;  20  Инструментов.

Ёмкость магазина 20 инструментов

Двигатель привода магазина Асинхронный двигатель ( 1440 об/мин; 2,3 кВт )

Инструментальные гнёзда ВТ50 (возможны стандарты BT/SK/ISO/CAT/HSK)

Тяга По спецификации заказчика

Радиус захвата* 300 мм

Время цикла смены инструмента** 3 сек

Максимальный диаметр инструмента 

(при занятых смежных гнёздах) 80 мм

Максимальный диаметр инструмента 

(при свободных смежных гнёздах) 125 мм

Максимальный вес инструмента 20 кг

Максимальная длина инструмента 400 мм

Давление воздуха 5 кг/см2

Двигатель манипулятора Асинхронный двигатель ( 1440 об/мин; 2,3 кВт )

Вес УАСИ 550 кг

 

Технические характеристики

1. Привод манипулятора 2. Инструментальный магазин 3. Захват манипулятора
4. Ограждение (в комплект поставки не входит) 5. Двигатель привода манипулятора
6.  Привод магазина с двигателем.

*Радиус захвата – 350, 375 или 400 мм.  **Время цикла смены – 3,5 сек., 4 сек. или  4,5 сек. соответственно

Горизонтальная
плоскость

Центр шпинделя

Ход
манипулятора

Горизонтальная
плоскость

2 отверстия «а»
ВИД  B

Установочное отверстие 
под болт М16х90
4 отверстия «b»

Горизонтальная
плоскость
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Технические характеристики

1. Привод манипулятора 2. Инструментальный магазин 3. Захват манипулятора
4. Ограждение (в комплект поставки не входит) 5. Двигатель привода манипулятора
6.  Привод магазина с двигателем.

УАСИ 5024V-300-90      Конус 50;  24  Инструмента.

Ёмкость магазина 24 инструмента

Двигатель привода магазина Асинхронный двигатель ( 1440 об/мин; 2,3 кВт )

Инструментальные гнёзда ВТ50 (возможны стандарты BT/SK/ISO/CAT/HSK)

Тяга По спецификации заказчика

Радиус захвата* 300 мм

Время цикла смены инструмента** 3 сек

Максимальный диаметр инструмента 

(при занятых смежных гнёздах) 1300 мм

Максимальный диаметр инструмента 

(при свободных смежных гнёздах) 200 мм

Максимальный вес инструмента 20 кг

Максимальная длина инструмента 400 мм

Давление воздуха 5 кг/см2

Двигатель манипулятора Асинхронный двигатель ( 1440 об/мин; 2,3 кВт )

Вес УАСИ 700 кг

 *Радиус захвата – 350, 375 или 400 мм.  **Время цикла смены – 3,5 сек., 4 сек. или  4,5 сек. соответственно

Горизонтальная
плоскость

Центр шпинделя

Горизонтальная
плоскость

ВИД  B

Установочное отверстие 
под болт М16х60
4 отверстия «b»

2 отверстия «а»

Горизонтальная
плоскостьХод

манипулятора
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Установка УАСИ на станке:                   Информация, требуемая от заказчика 

Центр шпинделя

1. Конструктивно установка УАСИ на станок должна обеспечивать минимально возможный радиус «R» захвата манипуля-
тора. Наименьший размер захвата манипулятора позволит достичь минимального времени смены инструмента.

2. Кронштейн для установки УАСИ на станок изготавливается заказчиком самостоятельно. 

Компания «Ивтехсервис» может дать необходимые рекомендации по установке УАСИ на станок заказчика. Для этих целей 
нам необходимы общие чертежи станка, подобные приведённым выше.  Пожалуйста, обратите внимание, что вид сбоку «3» 
очень важен для правильных рекомендаций.  Чертежи должны быть в формате CAD.

1

3

3

1

2

2

Необходимо сверить 
габаритные размеры 
инструментального 

магазина и ограждения 
зоны резания станка

Общие чертежи станка 
типа «вида сбоку» очень 
важны для правильных 

рекомендаций  по 
установке УАСИ на станок

При монтаже необходимо 
обеспечить совмещение 

узлов по отношению к оси 
вращения шпинделя и 

плоскости торца шпинделя
Шпиндельная бабка 

в позиции смены 
инструмента

Радиус 
поворота захвата 

манипулятора

Плоскость 
торца шпинделя

Кронштейн
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153032, г. Иваново, ул. Станкостроителей, 7
тел.   (4932) 29-88-70, 29-88-72

факс (4932) 29-88-74
e-mail: its@ivtexservis.ru

www.ivtexservis.ru 

www.pragati.ru

Другие продукты

Револьверные головки и инструментальные диски

Зажимные цилиндры

Инструментальные диски

Делительно-поворотные столы


