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ОСОБЕННОСТИ ПРОДУКТА:

	Трёхэлементная зубчатая передача позволяет осуществить индексацию  револьверной головки без подъёма. Она обеспечивает высокую точность повторного позиционирования и неизменность положения.

Кулачковый механизм надёжно фиксирует инструмент и обеспечивает плавность зажатия и разжатия.

Полностью закрытая, надёжная конструкция с жидкостной консистентной смазкой.

Электрические компоненты и соединения удобно расположены в  отдельной зоне изолированной от СОЖ.

Раздельные датчики положения и силы зажима с обратной связью гарантируют надлежащее управление. Встроенная система подачи СОЖ к рабочему инструменту не требует применения внешних шлангов для подвода смазки.


	ПРИНЦИП РАБОТЫ:
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	Глухая муфта (1), вращающаяся муфта (2) и скользящая муфта (3) образуют трёхэлементное соединение. Осевое перемещение скользящей муфты (3) регулируется с помощью кулачков на скользящей муфте и кожуха следящего элемента кулачка (9).

Высокомоментный электродвигатель (5) передаёт движение на шпиндель с помощью червячной (10) передачи. Кожух следящего элемента кулачка (9), прикреплённый к шпинделю (6) управляет зажатием и разжатием трёхэлементного соединения. Вращаясь, кожух следящего элемента (9) с помощью кулачков отводит назад скользящую муфту (3) и вращает корпус револьверной головки (11). Пружинный фиксатор (4) в скользящей муфте удерживает заданную позицию револьверной головки с помощью зацепных пазов, находящихся на глухой муфте (1). С помощью электродвигателя достигается требуемое положение револьверной головки. Фиксатор удерживает корпус револьверной головки (11) в необходимом положении и скользящая муфта завершает зажатие. Зажатие осуществляется с помощью тарельчатой пружины (12). Датчик положения (8) передаёт по каналу обратной связи информацию о положении револьверной головки. Датчик зажима револьверной головки (7) проверяет зафиксированное положение револьверной головки.
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Технические характеристики:
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ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЬ
3/8" БРИТАНСКАЯ ТРУБНАЯ КОНИЧЕСКАЯ РЕЗЬБА (BSP) ДЛЯ ПОДВОДА СОЖ
НЕ ПРЕДУСМОТРЕНО ДЛЯ МОДЕЛИ SQTP-130
ВВОД ЭЛЕТРОПИТАНИЯ
ВЫПУСКНОЕ ОТВЕРСТИЕ ДЛЯ СОЖ
M'- ДЛЯ БОЛТА 4 NOS
ВИД - A
	
	A
	В
	С
	D
	E
	F
	G
	H
	I
	J
	K
	L
	
	M'
	N
	О
	P
	Q
	R
	S
	T
	U
	V
	V1
	
	W1
	X

	SQTP-130
	130
	166
	60
	100
	30
	-
	38
	53,5
	79
	259
	338
	76
	144
	M8
	79
	134
	65
	69
	198
	53
	134
	125
	48
	52
	55,5
	69,5
	144

	SQTP-166
	166
	193
	74
	126
	33
	24
	38
	53,5
	83
	281
	364
	76
	178
	M12
	95
	166
	83
	83
	198
	53
	166
	125
	68
	63
	81
	70,5
	178

	SQTP-180
	180
	222
	87
	132
	33
	29
	48
	53,5
	90
	301
	391
	92
	195
	M12
	105
	180
	90
	90
	221
	70
	180
	133
	76
	76
	84
	84
	195
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	МОДЕЛЬ
	SQTP-180
	SQTP-166
	SQTP-130

	КОЛИЧЕСТВО ПОЗИЦИЙ
	4
	4
	4

	РАЗМЕР ХВОСТОВИКА ИНСТРУМЕНТА 
	25 × 25
	20 × 20
	16 × 16

	ВРЕМЯ ИНДЕКСАЦИИ                 90° 
(ВКЛЮЧАЯ ВРЕМЯ ЗАЖАТИЯ) 180°
                                                    360°
	2,7 с 3,2 с 4,5 с
	2,5 с 3,0 с 4,2 с
	2 с
2,5 с
3,2 с

	ЧАСТОТА ИНДЕКСАЦИИ
	12/мин
	10/мин
	10/мин

	ТОЧНОСТЬ ПОВТОРНОГО ПОЗИЦИОНИРОВАНИЯ
	±3 с
	±3 с
	±3 с

	ТОЧНОСТЬ ИНДЕКСАЦИИ
	±6 с
	±6 с
	±6 с

	МОЩНОСТЬ ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЯ
	1,0 кВА
	0,9 кВА
	0,9 кВА

	ОБЩАЯ МАССА (БЕЗ ИНСТРУМЕНТОВ)
	48 кг
	38 кг
	18 кг

	F1 × R' (Нм)
	2000
	1250
	400

	F2 × R' (Нм)
	1100
	350
	350

	F3 × R' (Нм)
	800
	400
	160


НАГРУЗКА НА ИНСТРУМЕНТ

Другие продукты нашего производства
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Револьверные головки

Инструментальные диски

Зажимные цилиндры

Автоматические устройства 
       смены инструмента
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